This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 


IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 


As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 


This Page Blank (uspto) 


EEPUEllOUE FRANCHISE 



RECD 2 3 AUG 2000 


INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 


wipo pctV 

1O-0310 vr 

RCT/FR 0 0 / 0 20 1 5 


BREVET D' INVENTION 


43 


CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 


COPIE OFFICIELLE 


Le Directeur general de I ' Institut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 


Fait a Paris, le 


3 0 MAI 2000 


Pour le Directeur general de I'lnstitut 
national de la propriete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 



Martine PLANCHE 


INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 


SIEGE 

26 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 PARIS Cedex 08 
Telephone : 01 53 04 53 On 
Te!ecopie:01 42 93 59 30 


ETABLISSEMENT PUBLIC NATIONAL CREE PAR LA LOI N 51-444 OU 19 AVRIL 1951 


Ptdsn) >|UD|g eBod smi 



iMStlTUt 
NAMOMAL OE 

I N D 0 1 1 » I f I 1 C 


•■;»•.. rti»; *Je S.imt P'!t*?rsbmir'4 
r--l.-!jhiiii.: Oi 53 04 -33 04 r»rl«;*:oui«; . 01 J2 93 59 30 

— — _ _ - p,; S ,. rV ,i | I'lMPl 


BREVET D INVENTION, CERT1FICAT DUTILITE 

Cutlv Je la yropnett.' um.'iloirttielli; Liv": 71 

requete en delivrance 

Confirmation d'un depot par tetecopie 


N° 55 -1328 


i*l Mii|jf«iiti* •**.! i t.<mj,l;« i< -in*:.: 


OE PEMISE DES PIECES 
■i 0 ef JREGISTREMENT NATIONAL 
OEPAR fEME'lT OE DEPOT 
DATE OE OEPOT 


15 JUIL 1999 

9909167 

75 INPI PARIS 

1 5 JUIL. 19 


2 DEMANDE Nature du titre de propriete industrieNe 

X "vr'.~! invention demande ~>yivonna«re 


:s?irv.al 1 :tiine 


Iransrormatton j -jne demande 
'Je nrevet \nir-,oeen 


demande inrtiale 


NOM ET ADRESSE OU DEMANDEUR OU OU MANDATA1RE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT cTRE ADRESSEE 


BREVATOME 

3, rue du Docteur Lancereaux 
75UU8 PARIS 


n'du pouvoir permanent references du corre soon can; 'ei^cnor.- 

B 13295/JCI 01 53 83 94 06 
R 4-M 


breve? J invention 

X 


certtiicat <i u tihte 


Etablissement du rapport de recherche -uffere " immedrat 

_\- :e:"Jir.o*ur. aersonn«* physiciue. requie.'t ic patetnent -^h^ionne 'edevance out 
Titre de I'invention (200 caracteres maximum) 


PINCE DE MAI NT I EN D'UNE MANCHE SOUPLE ET PROCEOE D * OBTURATION PAR 
SOUDURE DE CELLE-CI. 


3 DEMANDEUR (S) n 5IPE.N 

Ncm et prenoms (souligner le nom patronymique) ou denomination 


COMPAGNIE GENERALE DES MATIERES NUCLEAIRES 


Forme jundique 


Nationaiite (s) Frangaise 

Adresse (s) complete (s) 

2 rue Paul Dautier 781 40 VELI Z Y- V I LLACOUBLA Y 


Pays 


FRANCE 


— '-M i«n«i:fi$ar.:e .:e jiaci nonMu^re jur -racier — 
4 INVENTEUR (S) Les inventeurs sont les demandeurs ~ oui non Si ia reponse est non. fourmr une designation separee 


5 REDUCTION DU TAUX DES REDEVANCES requise pour la lere fois requise anteneurement au depot . jomdre copie de 'a decision d'admission 


6 DECLARATION DE PRIORITE OU REQUfTE DU BENEFICE DE LA DATE DE DEPOT D'UNE DEMANDE ANTERIEURE 

pays d'origine numero date de depot nature de la demande 


7 DIVISIONS anteneures a !a presente demande n- date 


8 Signature du demandeur ou du mandataire 

SIGNATURE DU PREPOSE A LA RECEPTION SIGNATURE APRES ENREGISTREMENT DE LA DEMANDE A L INPl 

{nom et qualite du signataire) ^ . 


G. BR Y KM AN \ V 


422-5/S002 \ / 



IIsPI 


■ INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INOUSTRIELLE 


BREVET D'INVENTION, CERTIFICAT D'UTILITE 


DESIGNATION DE L'INVENTEUR 

(si le aemsnaeur ;Vest c-=s >'\f\';zM-w ou I'uniqye .n\*r,i*urj 


DEPARTEMENT DES BREVETS 

25bis. rue de Saint-Petersbourg Q 13295/JCI 
75S00 Paris Cede/ 08 JCl 
Tel. : 0! 53 04 53 (K - Teiecopie : 01 42 93 59 30 


DWEGiSTFCWSKT NrT'OH^L 


TiTRE DE L' INVENTION : 

PINCE DE MAINT I EN D 1 LINE MANCH E SOUPLE ET PROCEDE D 1 OBTURATION 
PAR SOUDURE DE CELLE-CI. 


LE(S) SOUSSIGNE(S) 

6. BRYKMAN* 

c/o BRE V ATOME 

3 rue de Docteur Lancereaux 
75U08 PARIS 

DLtSIGNE(NT) EN TANT QU'INVENTEUR(S) iindiquer nom. prenomi... acire^e ef souligner ie noni palronyinsqu 


Didier VARGAS* 


C h e m i:n -C Co sj»*d e, f -B o u*i oh a r d - L a 
Cftj;c,o*t* e t 

O^SHUy I L LE N ? &U^E*^ 


FRANCE 


NOTA : A titre exceptionnel. ie nom de I'inventeur pent etre suivi de celui de la socieie a laquelie il appartient (societe d'appartenance) 
lorsque celle-ci est differente'de la societe deposante ou titulaire. 


Date et signature (s) du (des) demandeur (s) ou du mandataire 
PARIS LE 15 iWLLET 1999 


G - BR YKMAfiH 

422-5/SU02 



1 

PINCE DE MAINTIEN D'UNE MANCHE SOUPLE ET PROCEDE 
D' OBTURATION PAR SOUDURE DE CELLE-CI 

DESCRIPTION 

On s'interesse ici a l'obturation par 
5 soudure de manches souples afin d' y enfermer et d'y 
isoler certains objets, ainsi qu'a une pince de 
maintien de la manche qui facilite ce procede. Le 
domaine de 1' invention est plus precisement celui des 
enceintes etanches sous atmosphere contrdlee en 

10 depression telles que les boites a gants, d' ou il faut 
parfois extraire des colis qu'on fait sortir par des 
ouvertures autour desquelles on a dispose des manches 
souples en vinyle. Ensuite, on approche une pince 
thermique d'un endroit de la manche entre les objets et 

15 le raccord a l'ouverture de 1' enceinte, afin 
d'effectuer trois soudures a cet endroit avant d' en 
sectionner une. Les objets peuvent alors etre emportes 
sans polluer l'exterieur, et de meme la portion de la 
manche qui reste fixee a 1' enceinte ne comprend aucune 

20 ouverture qui compromett rait i'etancheite de celle-la. 

Malgre sa simplicity, ce procede est 
fastidieux a accomplir. L' enceinte en depression tend a 
faire generalement apparaitre des plis au niveau des 
manches, a aspirer eel les -ci et a les deformer sans 

25 cesse. 

Si on entreprend de souder la manche alors 
qu'un pli a ete forme, le travail risque d'etre fait 
incorrectement et la soudure d'etre incomplete sur sa 
longueur. Si une tension est exercee sur la manche 
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pendant le soudage, un risque de rupture de confinement 
a l'endroit de celle-ci est possible, ce qui n' est 
guere acceptable. On doit done travailler avec soin, et 
un deuxieme operateur est employe en pratique 
5 uniquement afin de soutenir le colis et de maintenir la 
manche pendant que son collegue s'occupe de souder. 

Un per f ectionnement de ce procede est 
propose ici, et le moyen original employe pour le 
realiser consiste en une pince supplementaire, dont la 

10 fonction n'est pas de souder mais d' empecher la 
formation de plis en maintenant la manche bien a plat 
sur la largeur, permettre une aspiration continue entre 
le colis et 1' enceinte pendant la preparation et 
d'eviter la tension de- la manche pendant la soudure. par 

15 le p 1 a q. u a g*e . d e^*l a -pince de maintien centre le raccord a 
l'ouverture tdu.fa.it dervla depression. -de l'enoeinte. 

Cette r pince comprend de-u-x. branches 
articulees et munies de bords en regard pouvant etre 
ecartes d'une distance correspondant sensiblement a une 

20 fois 1'epaisseur de la manche quand ils sont rendus 
paralleles dans une position de fermeture des branches, 
ainsi qu y un moyen de fermeture des branches ; de plus, 
des redans sont creuses dans l'un des bords en regard. 

Elle est mise en service avant 1' operation 

25 de soudure de la manche, en la disposant sur une 
portion de la manche situee a hauteur de l'ouverture de 
1 ' enceinte . 

On va maintenant decrire 1' invention plus 
en detail afin d'en faire ressortir mieux ses elements 
30 et avantages et son fonctionnement. On recourra aux 
figures suivantes : 


B 13295 JCI 



3 

- la figure 1, vue d 7 ensemble des elements du procede, 
et 

- la figure 2, qui illustre la pince nouvelle. 

Sur une ouverture 1 d'une enceinte 2 
5 schematiquement representee est tendue l'extremite 3 
d'une manche souple 4 en vinyle de maniere a former un 
raccord 3 etanche. L' enceinte 2 est en depression, 
comme il est habituel dans ces techniques ou elle 
contient en general des matieres polluantes ou 

10 dangereuses, afin d'eviter toute fuite accidentelle de 
1' atmosphere de 1' enceinte 2 vers l'exterieur. La 
manche 4 est destinee a contenir certains colis ou 
objets 5 qu'on veut sortir de 1' enceinte 2. Quand ils y 
ont ete introduits, on approche une pince chauf fante 6, 

15 munie de deux machoires de serrage 7, de regions 8 a 
souder de la manche 4. Ces regions 8 sont serrees entre 
les machoires 7, puis on fait passer un courant 
electrique dans une resistance adjacente a l'une des 
machoires 7 pour la chauffer, fondre le vinyle, et 

20 obturer la manche 4 en soudant les regions 8, apres 
quoi la manche 4 peut et re sectionnee au milieu des 
regions 8 pour detacher les objets 5 sans les exposer a 
1'air libre ni compromettre l'etancheite de 1' enceinte 
2. Cependant, on a auparavant dispose une autre pince 9 

25 sur la manche 4 entre les regions 8 et le raccord 3 ; 
cette pince 9 de serrage ou de maintien comprend, comme 
on le voit mieux a la figure 2, une paire de branches 
10 et 11 articulees entre el les par un pivot 12 et qui 
comprennent des bords de serrage en regard, 

30 respect ivement 13 et 14, qui restent ecartes meme quand 
la pince 9 est fermee au maximum : leur distance est 
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sensiblement egale a l'epaisseur de la manche 4, afin 
de bien la serrer sans permettre la formation de plis. 
Une butee entre les branches 10 et 11 est offerte par 
un contact entre les portions de bout 15 et 16. Les 
5 branches 10 et 11 sont terminees par des poignees 17 et 
18, au-dela du pivot 12, qui permettent d'ouvrir la 
pince 9 quand on les empoigne. Un ressort 19 est 
comprime entre les poignees 17 et 18 et les ecarte pour 
maintenir les branches 10 et 11 rapprochees du cote des 
10 surfaces en regard 13 et 14 quand la pince 9 est 
relachee . 

Une des branches 10 est cependant munie de 
redans 20 dont la . fonction est de permettre un leger 
baillement des levres de la manche 4 aplatie afin que 

15 r aspiratioo 1 vers 1' enteinte 2 puisse_.se poursuivre 
quand la pince 9 ; a efre ^ ins-tallee~; Les * redans 20 sont 
disposes de fagon a inberrompre le boxd 13 de la 
branche 10 sur laquelle ils sont etablis, si bien que 
le contact ferme n'existe vraiment qu'a 1 ' emplacement 

20 de mors 21 qui alternent avec les redans 20 sur la 
branche 10. 

Le serrage par la pince 9 empeche une 
formation de plis a l'endroit des regions a souder 8, 
de sorte que la pince chauffante 6 peut etre employee 

25 en la rapprochant de la pince de maintien pour eviter 
une tension entre elles. De* plus, la pince 9, plus 
longue que le diametre de 1' ouver-tur.e •«?■• 1 reste en 
travers 'de . celle— -ci ! et est maintenue sur eMe par la 
depression dans 1' enceinte 2, ce qui immobilise assez 

30 bien la manche 4 . 
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REVEND I CAT IONS 

1. Pince (9) de maintien d'une manche 
souple(4), caracterisee en ce qu'elle comprend deux 
branches (10, 11) articulees, les branches comprenant 
des bords (13, 14) en regard ecartes d'une distance 
correspondant sensiblement a une fois l'epaisseur de la 
manche quand ils sont rendus paralleles dans une 
position de fermeture des branches, un moyen (19) de 
fermeture des branches, et des redans (20) sur l'un des 
bords en regard . 

2. Pince de maintien selon la revendication 
1, caracterisee en ce que le moyen de fermeture des 
branches est un ressort comprime entre deux poignees 
(17, 18) prolongeant respect ivement les branches (10, 
11) et disposees au-dela des branches par rapport a un 
point d' art iculation (12). 

3. Procede de soudure d'une manche souple 
posee sur une ouverture (1) d'une enceinte (2) en 
depression par application d'une pince chauffante (6), 
caracterise en ce qu'il comprend une etape preparatoire 
d' installation d'une pince selon l'une quelconque des 
revendicat ions 1 ou 2 sur une portion de la manche a 
hauteur du raccord a l'ouverture (1) de 1' enceinte (2) 
et une region a souder (8) de la manche. 
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